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(S) Off nungsvorrichtung an einer FlieSmittelpackung 

<§) Beschrieben wird eine am Oberboden (1) einer Packung 
auSen angebrachten Offnungsvorrichtung mit einem Unter- 
teil (3). das einen etwa ringformigen AnschweiSflansch (4) 
aufweist, und mit einem relativ zu diesem bewegbaren 
VerschluSteil (6), mit deren (2) Hilfe ein VerschlieSfeld (10) 
des Oberbodens (8) zum Offnen abreiSbar ist. 
Damit die Offnungsvorrichtung technisch einfacher und 
preiswerter herstellbar und an Verpackungen anbringbar ist 
sowie leichter geoffnet und gut wiederverschlossen werden 
kann, wird erfindungsgemaS vorgesehen, daS das Unterteil 
(3) innerhalb des AnschweiSflansches (4) eine sich nach 
unten zum VerschlieSfeld (10) hin verjungende, etwa ringfor- 
mige ReiSkante (16) aufweist und das VerschluSteil (6) 
becherformig ausgebildet und mit seinem Boden (8) inner- 
halb der ReiSkante (16) anordenbar und mit dem VerschlieS- 
feld (10) versiegelt ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine am Oberboden einer Pak- 
kung auBen angebrachte Offnungsvorrichtung mit ei- 
nem Unterteil, das einen etwa ringformigen AnschweiB- 5 
flansch aufweist, und einem relativ zu diesem bewegba- 
ren VerschluBteil, mit deren Hilfe ein VerschlieBfeld des 
Oberbodens zum Offnen abreiBbar ist 

Es gibt zahlreiche Offnungsvorrichtungen an Verpak- 
kungen, die ein Unterteil aufweisen, das am Oberboden 10 
der Packung angeschweiBt ist und fiber ein Scharnier 
mit einem VerschluBteil versehen ist, von dessen AuBen- 
ebene aus nach unten und innen ein Ringkragen mit 
einer gezahnten Kontur oder einer vorstehenden Nadel 
versehen ist Zum Offnen wird das VerschluBteil in den 15 
Oberboden der Packung gedruckt, wodurch die Nadel 
bzw. die gezahnte Kontur eine vorbereitete Offnung fur 
ein GieBloch durchstoBen. 

Bei einer anderen alteren Offnungsvorrichtung hat 
der Oberboden im Bereich des VerschlieBfeldes auBen 20 
eine Schwachungs- und Sollbruchlinie, die beim Herun- 
terdrucken des VerschluBteiles gebrochen wird, wobei 
dort allerdings das VerschlieBfeld am VerschluBteil han- 
gen bleibt und beim Hochklappen unter Bildung der 
AusgieBoffnung hochgezogen wird. 25 

Diese bekannten Offnungsvorrichtungen sind einer- 
seits auf die Offnung von aus Verbundmaterial mit be- 
schichtetem Papier bestehende Packungen beschrankt, 
und auBerdem muB das ausgestanzte Material abge- 
ffihrt werden. Folienbeuteln hat man bislang zur Schaf- 30 
fung der AusgieBoffnung ein Loch in die Folie gestanzt 
mit dem Nachteil, daB an den Stanzmessern VerschleiB 
entstand sowie kostbare Zeit und Transportwege verlo- 
ren gingen. AuBerdem muBte die Offnungsvorrichtung 
sehr akkurat auf dem vorgestanzten Loch positioniert 35 
werden, damit die Offnungsvorrichtung den gewunsch- 
ten Erfolg gewahrleistet. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Offnungs- 
vorrichtung der eingangs genannten Art so zu verbes- 
sern, daB sie technisch einfacher und preiswerter her- 40 
stellbar und an Verpackungen anbringbar ist sowie 
leichter geoffnet und gut wiederverschlossen werden 
kann. 

Fur die Offnungsvorrichtung gemaB der eingangs be- 
zeichneten Art wird diese Aufgabe erfindungsgemaB 45 
dadurch gelost, daB das Unterteil innerhalb des An- 
schweiBflansches eine sich nach unten zum VerschlieB- 
feld hin verjungende, etwa ringformige ReiBkante auf- 
weist und das VerschluBteil becherformig ausgebildet 
und mit seinem Boden innerhalb der ReiBkante anor- 50 
denbar und mit dem VerschlieBfeld versiegelt ist. Das 
VerschluBteil sitzt mit seiner becherformigen Gestalt 
und dessen Boden nicht nur innerhalb des ringformig 
ausgebildeten Unterteiles sondern innerhalb der ReiB- 
kante des Unterteiles und ist uber den Boden am Ver- 55 
schlieBfeld versiegelt, d h. demjenigen Teil des Oberbo- 
dens, der zum Offnen herausgerissen wird und das Aus- 
gieBloch bildet. Durch die Versiegelung wird das Ver- 
schlieBfeld nicht nur herausgerissen, so daB sich die Aus- 
gieBoffnung bilden kann, sondern das VerschlieBfeld so 
bleibt auch am Boden haften und wird mit dem Wegneh- 
men des VerschluBteils entfernt, ohne daB es in uner- 
wunschter Weise in den Innenraum der Verpackung 
fallen wurde oder auch auBen entsorgt werden muBte. 

Die neue Offnungsvorrichtung gemaB der Erfindung 65 
wird vorzugsweise bei FlieBmittelpackungen ange- 
bracht und eignet sich hier besonders, in einem Bereich 
der Packung zu funktionieren, wo diese nur aus einer 
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Folie besteht. Es gibt z. B. Beutelpackungen, die im all- 
gemeinen nur schwierig zu verschlieBen oder schwierig 
zu offnen waren. Durch die Offnungsvorrichtung gemaB 
der Erfindung ist beides vereinfacht worden. Der Fo- 
lienbeutel braucht im Bereich seiner AusgieBoffnung 
nicht bearbeitet, der Oberboden der Packung nicht ge- 
schwacht oder gar geoffnet zu werden, sondern die neue 
Offnungsvorrichtung wird uber den AnschweiBflansch 
des Unterteils an derjenigen Stelle auBen auf die Kunst- 
stoffolie angeschweiBt, wo die AusgieBoffnung spater 
gewiinscht wird. 

Anders als bei den bekannten Offnungsvorrichtungen 
ist erfindungsgemaB eine ReiBkante am Unterteil und 
zwar innerhalb des AnschweiBflansches ausgestaltet. 
Die ReiBkante verjungt sich nach unten zu dem spater 
herauszureiBenden VerschlieBfeld des Oberbodens hin. 
Wenn zum Offnen der Benutzer das VerschluBteil er- 
greift und aus dem Unterteil herauszieht, wird das Ver- 
schlieBfeld uber die ReiBkante gezogen, so daB deren 
scharfe Kante den Kunststoff aufreiBt, vorzugsweise 
entsprechend der Ausgestaltung der GieBkante. 

Weiterhin ist es erfindungsgemaB vorteilhaft, wenn 
der Boden des VerschluBteiles in einem radial geringen 
Abstand von nur wenigen Millimetern, vorzugsweise 
1 mm bis 5 mm, von der ReiBkante nach innen und etwa 
parallel zur ReiBkante verlaufend mit dem VerschlieB- 
feld versiegelt ist. Durch diese MaBnahme liegt die 
ReiBsteile sehr dicht neben der Halte- und SchweiBstel- 
le. Es wird eine unerwunschte Dehnung der Kunststoff- 
folie vermieden. Eine zu starke Dehnung wurde ein gu- 
tes EinreiBen der Fojie inr Bereich der ' ReiBkante er- 
schweren. AuBerdem wurden, gedehnte Rereiche der 
Folie lappenartig in die AusgieBoffnung hineinragen 
und beim AusgieBen storen. Durch die Anordnimg der 
SchweiB- und Haltebereiche in geringem Abstand nach 
auBen und nach innen von der ReiBkante wird das Auf- 
reiBen erleichtert 

Gunstig ist es nach der Erfindung weiterhin, wenn das 
VerschluBteil einen Dichtmantel hat,' "der sicfi im ver- 
schlossenen Zustand mit einer auBeren Dichtoberflache 
der ReiBkante unter Bildung einer Dichtflache in Ein- 
griff befindet. Eine solche Offnungsvorrichtung gewahr- 
leistet nicht nur ein leichtes Offnen sondern kann funk- 
tionstuchtig wiederverschlossen werden. Das becher- 
formige Teil des VerschluBteiles endet radial in einem 
Dichtmantel, welcher in dichtendem Eingriff mit der 
ReiBkante stent Die Kontur bzw. der Kxummungsver- 
lauf des Dichtmantels einerseits und der auBeren Dicht- 
oberflache der ReiBkante andererseits sind vorzugswei- 
se ahnlich oder nahezu gleich ausgefuhrt, so daB der 
becherformige Teil mit seinem Dichtmantel durch einfa- 
ches Hereindrucken des VerschluBteiles in das Unterteil 
so in den Raum innerhalb der ReiBkante eingedruckt 
werden kann, daB sich eine Dichtflache ergibt, die sich 
auBen am Dichtmantel einerseits und innen an der soge- 
nannten auBeren Dichtoberflache der ReiBkante ande- 
rerseits ergibt. 

Vorteilhaft ist es auch, wenn erfindungsgemaB das 
Unterteil unter Bildung einer radial nach auBen offenen 
Haltenut einen sich etwa parallel zum AnschweiB- 
flansch erstreckenden AusgieBflansch aufweist AuBen 
etwa parallel um die ringformige ReiBkante herum hat 
das Unterteil also einen Kxagen, der zusammen mit dem 
AnschweiBflansch auf der einen und im axialen Abstand 
davon den AusgieBflansch auf der anderen Seite die 
erwahnte Haltenut bildet. Diese Haltenut ist entspre- 
chend ringformig und gestattet es, die Offnungsvorrich- 
tung gegebenenfalls in steifere Halteelemente einzu- 
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c stecken, beispielsweise wenn die Offnungsvorrichtung 
an einer Packung anzubringen ist, deren Oberboden aus 
Verbundmaterial gebildet ist, wo nur der Bereich der 
spateren AusgieBoffnung ohne Tragermateriai und nur 
aus Kunststoffolie besteht. Dann wfirde das Tragerma- 
teriai versteifend wirken und wenigstens teilweise von 
auBen in die Haltenut passen, um das AufreiBen oder 
HerausreiBen des VerschlieBfeldes weiter zu erleich- 
tern. 

Man kann den AnschweiBflansch ganzflachig ansie- 
geln, wie dies auch in dem scheibenformigen Bereich des 
Bodens des VerschluBteiles moglich ist Will man alter- 
nate die Offnungsvorrichtung gemaB der Erfindung an 
der Kunststoffolie des Oberbodens durch Ultraschall 
anschweiBen, dann ist es hingegen bevorzugt, ansteile 
der ganzflachigen SchweiBung etwa ringformige Rip- 
pen nach unten zum Oberboden hin vorstehend vorzu- 
sehen. Solche ringformigen Rippen dienen dann als 
Energierichtungsgeber fur das UltraschallschweiBen. Es 
versteht sich, daB man auch mehrere Rippen der vorste- 
hend beschriebenen Art im Abstand und parallel zuein- 
ander anordnen kann. 

Bei weiterer Ausgestaltung der Erfindung geht die 
Oberflache des AusgieBfiansches trichterformig in die 
auBere Dichtoberflache der ReiBkante fiber, wobei die 
ReiBkante vorzugsweise eine gezahnte Kontur auf- 
weist. Durch die Trichterform des AusgieBfiansches 
wird einerseits das AusgieBen verbessert und der Aus- 
gieBstrahl besser definiert, wobei die Schrage des Trich- 
ters dann vorne an der GieBkante exzentrisch ausgestal- 
tet und starker betont werden kann als in den anderen 
Bereichen des trichterformigen Oberganges. Der er- 
wahnte trichterfdrmige Obergang vom AusgieBflansch 
bis zur auBeren Dichtoberflache der ReiBkante erleich- 



wenn man das VerschluBteil in das Unterteil druckt 

Es ist z. B. zweckmaBig, wenn man die ganze Off- 
nungsvorrichtung in geoffnetem Zustand durch Spritz- 
gieBen herstellt und vor dem AnschweiBen auf den 
Oberboden der Packung das VerschluBteil in das Unter- 
teil hmeinsteckt Dann kann man die Offnungsvorrich- 
tung vorher fertigen und ohne groBen Raumaufwand in 
Magazinen auf Lager halten, von denen sie spater abge- 
nommen und an einer Packung appiiziert werden kon- 
nen. 

Die gezahnte Kontur der ReiBkante erleichtert wei- 
terhm das Offnen der Packung, weil beim Hochziehen 
des VerschluBteiles die ReiBkrafte sich besonders an 
den Spitzen der Zahne ausbilden und das unerwfinschte 
Dehnen des Materials minimal halten. 

Weiterhin ist es erfindungsgemaB gunstig, wenn das 
VerschluBteil einen parallel und flachig auf dem Aus- 
gieBflansch des Unterteiles auflegbaren Abdeckflansch 
aufweist, welcher den Dichtmantel auBen umgibt Die 
Offnungsvorrichtung der Erfindung erhalt dadurch ei- 
nen stabilen Zustand, wenn das VerschluBteil in das Un- 
terteil eingedrfickt ist, d. h. im Zustand vor dem erstmali- 
gen Offnen oder danach im wiederverschiossenen Zu- 
stand. 

ES ^ da w ei be L sonders vorteilhaft, wenn erfindungs- 
gemaB das VerschluBteil einen fiber einen Befestigungs- 
steg verbundenen AufreiBring aufweist, der vorzuls- 
weise mit emer Originalitatsverbindung versehen ist 
Zwar ist das Anbnngen von AufreiBringen an Ver- 
schluBteilen bei Offnungsvorrichtungen an sich vielfach 
bekannt Durch die Anbringung des Befestigungssteges 
is t aber eine Steile geschaffen. wo durch die Kraftan- 
wendung zum erstmaligen Offnen eine Oberdehnung 



des Steges erfolgt und bewuBt auch vorgesehen ist Die 
Folge einer solchen Oberdehnung ist es namlich, daB 
der AufreiBring nach dem erstmaligen Offnen nicht 
mehr flach in seine ursprfingliche Position parallel zum 
5 Abdeckflansch zu liegen kommt Der Benutzer sieht da- 
nach sofort, daB die Offnungsvorrichtung schon einmal 
benutzt, wahrscheinlich geoffnet worden war. Dies wird 
besonders dann deutlich, wenn man beachtet daB der 
erwahnte Befestigungssteg auf der radial inneren Seite 
io zur Mitte der etwa scheibenformigen Wandung des Bo- 
dens starker Oberdehnt wird als auBen, weshalb der 
AufreiBnng nach dem ersten Offnen schrag hochstehen 
bleibt 

Zwar kann man kreisrunde Ringe und Scheiben her- 
15 stellungstechnisch am einfachsten und preiswertesten 
gestalten. Es ist aber auch denkbar, daB die ReiBkante 
rrnt der sie umgebenden Wandung nicht zylindermantel- 
fdrmig oder exakt konusformig sondern oval, vieleckig 
oder dergleichen ausgestaltet sein kann. Entsprechen- 
20 des gilt fur das becherformige Teil des VerschluBteils. 
Man kann erfindungsgemaB ferner bei einer bevor- 
zugten Ausfuhrungsform das VerschluBteil fiber ein 
Scharniergelenk mit dem Unterteil verbinden. Wie bei 
verschiedenen bekannten Offnungsvorrichtungen kon- 
nen VerschluBteil und Unterteil bei der besonders be- 
vorzugten Ausfuhrungsform fiber das Scharniergelenk 
verbunden sein. Dies ist aber keineswegs notwendig, um 
die erfindungsgemaBen Vorteile und MaBnahmen zu er- 
reichen. Es ist namlich durchaus moglich, das VerschluB- 
30 teil separat durch SpritzgieBen herzustellen und spater 
durch Schnappverbindung mit dem Unterteil scharnier- 
artig zu verbinden. Man konnte den Abdeckflansch des 
VerschluBteiles mit einem innen konisch ausgestalteten 
Ring versehen, der fiber den AusgieBflansch des Unter- 
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konnte, daB er den AusgieBflansch untergreift und da- 
durch das VerschluBteil fest mit dem Unterteil verbin- 
det. Das Ldsen konnte bei dieser zweiten Ausffihrungs- 
form durch Sprengen von Sollbruchlinien erfolgen, wo- 
bei dann der den AusgieBflansch untergreifende, er- 
wahnte Ring am VerschluBteil als Scharniergelenk 
dient 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmog- 
hchkeiten der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus 
45 der folgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungs- 
beispiele in Verbindung mit den anliegenden Zeichnun- 
gen. Es zeigen: 

Fig. 1 die Querschnittsansicht einer auf dem Oberbo- 
den eines Kunststoffbeutels aufgeschweiBten Offnungs- 
vornchtung einer ersten Ausfuhrungsform in noch nicht 
geoffnetem Zustand, 

Fig. 2 die gleiche Offnungsvorrichtung wie in Fig. 1 
jedoch nach dem Offnen, 

Fig. 3 perspektivisch die Draufsicht auf die Offnungs- 
vorrichtung der Fig. 1 , 

Fig. 4 eine Querschnittsansicht ahnlich der Fig. 1, wo- 
bei jedoch eine zweite andere Ausfuhrungsform auf ei- 
ner Beutelpackung aufgeschweiBt dargestellt ist. 
Fig. 5 eine Querschnittsansicht ahnlich der Fig. 2, wo- 
eo bei der geoffnete Zustand bei der zweiten Ausfuhrungs- 
form dargestellt ist, 

Fig. 6 eine mit Fig. 3 vergleichbare perspektivische 
Ansicht der Offnungsvorrichtung nach der zweiten Aus- 
ffihrungsform im noch ungeoffneten Zustand und 

Fig. 7 eine Draufsicht auf die Offnungsvorrichtung 
der zweiten Ausfuhrungsform nach dem Abnehmen des 
VerschluBteils. 

Am Oberboden 1 einer nicht dargestellten Beutelpak- 



50 



55 



65 



DE 43 40 

5 

kung ist die allgemein mit 2 bezeichnete Offnungsvor- 
richtung angeschweiBt; und zwar das Unterteil 3 uber 
den AnschweiBflansch 4 an kreisringformigen, im Ab- 
stand zueinander und parallel verlaufenden, vorstehen- 
den Rippen 5 als Energierichtungsgeber und das Ver- 5 
schluBteil 6 uber den scharfkantigen Ring 7 bei der er- 
sten Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 bis 3. Dieser 
scharfkantige Ring 7 erstreckt sich ebenfalls rippenartig 
nach unten und innen auf den Oberboden 1 einer Beu- 
telpackung aus Kunststoffolie und ist kreisringformig io 
ausgestaltet. Dieser scharfkantige Ring 7 verlauft ganz 
auBen am Umfang des Bodens 8 in Verlangerung des 
zylindermantelformigen Dichtmantels 9. InnerhaJb die- 
ses scharfkantigen Kreisringes 7 bildet sich dadurch das 
VerschlieBfeld 10, welches bei der Darstellung der Fig. 2 15 
und 5 herausgerissen ist 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 4 bis 7 gibt es 
keine rippenartigen oder anderweitig scharfkantigen 
Ringe, die als Energierichtungsgeber fur das Ultra- 
schallschweiBen erforderlich sind. Bei der zweiten Aus- 20 
fuhrungsform nach den Fig. 4 bis 7 sind sowohl der An- 
schweiBflansch 4 als auch der Boden 8 des VerschluBtei- 
les 6 ganzflachig auf den Oberboden 1 aus Kunststoffo- 
lie aufgeschweiBt 

Das Unterteil 3 weist bei beiden Ausfuhrungsformen 25 
nach den Fig. 1 bis 3 einerseits und Fig. 4 bis 7 anderer- 
seits einen radial innen am AnschweiBflansch 4 ange- 
formten Kragen 11 auf, der bei den hier kreisrunden 
Offnungsvorrichtungen 2 die Form eines Zylinderman- 
tels hat Dieser Kragen erhebt sich von dem radial inne- 30 
ren Ende des AnschweiBflansches 4 nach oben etwa 
senkrecht vom Oberboden 1 um nur ein kurzes Stuck 
von beispielsweise 1 bis 15 mm, vorzugsweise 2 bis 
10 mm, und am auBeren oberen Ende schlieBt sich ein 
AusgieBflansch 12 an, dessen schrage AusgieBflachen 13 35 
in den Fig. 2 und 5 deutlich erkennbar ist sie ist bei dem 
geoffneten Zustand der Fig. 7 ebenfalls vorn zu sehen, 
wobei auBen mit 14 die GieBkante bezeichnet ist. Zwi- 
schen dem AnschweiBflansch 4 und dem Abdeckflansch 
12 ist eine Haltenut 15 gebildet, welche das Unterteil 3 40 
vollstandig umzieht. 

Auf der der Haltenut 15 gegenuberliegenden Seite 
des Kragens 11 ist an diesem eine ReiBkante 16 ange- 
formt Diese verjungt sich nach unten und innen in Rich- 
tung auf den Oberboden 1 hin, so dafi sie unten in eine 45 
scharfe Kante auslauft, die bei der zweiten Ausfuh- 
rungsform nach den Fig. 4 bis 7 ringformig glatt und bei 
der ersten Ausfuhrungsform aus den Fig. 1 bis 3 ringfor- 
mig mit gezahnter Kontur 17 ausgebildet ist. Die Wur- 
zel der ReiBkante 16 ist also der dickere Teil und befin- 50 
det sich etwa am auBeren oberen Teil des Kragens 11 
auf dessen radialer Innenseite. Man erkennt die soge- 
nannte auBere Dichtoberflache 18 der ReiBkante 16, 
besonders klar im geoffneten Zustand der Fig. 2 und 5. 
Diese auBere Dichtoberflache 18 liegt im geschlossenen 55 
Zustand der Fig. 1 und 4 am Dichtmantel 9 des Ver- 
schluBteiles 6 so an, daB sich dazwischen eine Dichtfla- 
che 19 ergibt (Fig. 1 und 4). 

Das VerschluBteil 6 besteht aus dem becherformigen 
Teil mit dem Boden 8 und dem Dichtmantel 9, an dessen eo 
oberem Ende ein ebener, ringformiger, sich radial nach 
auBen erstreckender Abdeckflansch 20 angeformt ist 

Auf der der GieBkante 14 naherliegenden Seite des 
VerschluBteils 6 ist ein Befestigungssteg 21 angeformt, 
welcher fur die Befestigung eines AufreiBringes 22 65 
sorgt Letzterer ist auf der dem Befestigungssteg 21 
gegenuberliegenden Seite mit einer Originalitatsverbin- 
dung 23 (tamper proof) versehen. Diese Ausgestaltung 
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des AufreiBringes 22 mit dehnfahigem Befestigungssteg 
21 ist anhand der ersten Ausfuhrungsform nach den 
Fig. 1 bis 3 gezeigt ^ 

Etwas anders ist die zweite Ausfuhrungsform nach 
den Fig. 4 bis 7 ausgestaltet Hier erkennt man in Fig. 6 
den ubergreifenden AuBenring des VerschluBteiles 6 
mit dem Abdeckflansch 20, in welchem im Bereich der 
GieBkante 14 zwei gerade Sollbruchlinien 24 die Origi- 
nalitatsverbindung darstellen. Nach dem HochreiBen 
des AufreiBringes 22 sind die Sollbruchlinien 24 ge- 
sprengt, und die Befestigungsstege 21 sind -gedehnt 
Wenn man nach dem Offnen das VerschluBteil 6 ent- 
fernt, blickt man auf das Unterteil 3 gemaB Fig. 1 mit 
der AusgieBoffnung 25, welche innerhalb der gewellt 
dargestellten ReiBlinie 26 am Rand des VerschlieBfeldes 
10 liegt 

Die Offnungsvorrichtung 2 nach beiden Ausfuhrungs- 
formen wird vorzugsweise so hergestellt, daB das Un- 
terteil 3 sozusagen "um 180° vollstandig aufgeklappt" 
neben dem VerschluBteil 6 zu liegen kommt Nach dem 
Entformen wird diese spritzgegossene Offnungsvorrich- 
tung 2 so verschlossen, daB sich der Zustand der Fig. 1,3 
bzw. 4, 6 ergibt Diese Offnungsvorrichtung kann auf 
Lager genommen oder auch gleich auf FlieBmittelbeutel 
in der dargestellten Weise aufgeschweiBt werden. 

Zum Offnen ergreift der Benutzer den AufreiBring 22, 
sprengt entweder die Originalitatsverbindung 23 oder 
die beiden Sollbruchlinien 24, zieht den AufreiBring 22 
unter Dehnung des Befestigungssteges 21 hoch und ent- 
fernt dabei zusammen mit dem Boden 8 das an diesem 
angeschweiBte VerschlieBfeld 10 der Kunststoffolie. Es 
ist nun die AusgieBoffnung 25 zu sehen, die Packung 
geoffnet, und das Fullgut kann ausgegossen werden. 

Nach teilweisem Entleeren der Packung kann die Off- 
nungsvorrichtung wiederverschlossen werden. Dazu 
wird das VerschluBteil langs des Scharniergelenkes 27 
zugeklappt und so in das Unterteil 3 eingefuhrt, daB der 
zylindermantelformige Dichtmantel 9 des VerschluB- 
teils 6 mit der auBeren Dichtoberflache 18 der ReiBkan- 
te 16 in Gleit- und danach in Dichteingriff kommt, so 
daB eine Dichtflache 19 gebildet wird, die bei einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform flussigkeitsdicht ist 

Bezugszeichenliste 

1 Oberboden 

2 Offnungsvorrichtung 

3 Unterteil 

4 AnschweiBflansch 

5 Rippen 

6 VerschluBteil 

7 Ring 

8 Boden 

9 Dichtmantel 

10 VerschlieBfeld 

1 1 Kragen 

12 AusgieBflansch 

13 AusgieBflachen 

14 GieBkante 

15 Haltenut 

16 ReiBkante 

17 Kontur 

18 Dichtoberflache 

19 Dichtflache 

20 Abdeckflansch 

21 Befestigungssteg 

22 AufreiBring 

23 Originalitatsverbindung 



?4 Sollbruchlinien 

25 AusgieBoffnung 

26 ReiBlinie 

27 Scharniergelenk 
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Patentanspruche 

1. Am Oberboden (1) einer Packung auBen ange- 
brachte Offnungsvorrichtung (2) mit einem Unter- 
teil (3), das einen etwa ringfdrmigen AnschweiB- i 0 
flansch (4) aufweist, und einem relativ zu diesem 
bewegbaren VerschluBteil (6), mit deren (2) Hilfe 
em VerschlieBfeld (10) des Oberbodens (1) zum Off- 
nen abreiBbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Unterteil (3) Innerhaib des AnschweiBflansches 15 
(4) eine sich nach unten zum VerschlieBfeld (10) hin 
verjungende, etwa ringformige ReiBkante (16) auf- 
weist und das VerschluBteil (6) becherformig aus- ^ 
gebildet und mit seinem Boden (8) Innerhaib der 
ReiBkante (16) anordenbar und mit dem Ver- 
schlieBfeld (10) versiegelt ist. 

2. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Boden (8) des VerschlieB- 
teiles (6) in einem radial geringen Abstand von nur 
wenigen Millimetern, vorzugsweise 1 mm bis 5 mm 2 s 
von der ReiBkante (16, 17) nach innen und etwa 
parallel zur ReiBkante (16, 17) verlaufend mit dem 
VerschlieBfeld (10) versiegelt ist 

3. Offnungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 
dadurch gekennzeichnet, daB das VerschluBteil (3) 30 
emen Dichtmantel (9) hat, der sich im verschlosse- 
nen Zustand mit einer auBeren Dichtoberflache 
(18) der ReiBkante (16) unter Bildung einer Dicht- 
flache (19) in Eingriff befindet. 

4. Offnungsvorrichtung nach einem der Anspruche 35 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Unterteil 
(3) unter Bildung einer radial nach auBen offenen 
Haltenut (15) einen sich etwa parallel zum An- 
schweiBflansch (4) erstreckenden AusgieBflansch 
(12) aufweist 

5 Offnungsvorrichtung nach einem der Anspruche *° 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflache 
des AusgieBflansches (12) trichterformig in die au- 
Bere Dichtoberflache (18) der ReiBkante (16) uber- 
geht, wobei die ReiBkante (16) vorzugsweise eine 45 
gezahnte Kontur(17) aufweist. 

6. Offnungsvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver- 
schluBteil (6) einen parallel und flachig auf den Aus- 
gieBflansch (12) des Unterteiles (3) auflegbaren Ab- 50 
deckflansch (20) aufweist, welcher den Dichtmantel 
(9) auBen umgibt 

7. Offnungsvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver- 
schluBteil (6) einen uber einen Befestigungssteg 55 
(21) verbundenen AufreiBring (22) aufweist, der 
vorzugsweise mit einer Originalitatsverbindung 
(23) versehen ist. 

8. Offnungsvorrichtung nach einem der Anspruche 

1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB das Ver- eo 
schluBteil (6) uber ein Scharniergelenk (27) mit dem 
Unterteil (3) verbunden ist 
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